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assim como os aspetos económicos relativos 
à utilização deste dióxido de carbono como 
produto químico de base para a FUCHS.

O projeto “CO2 Catcher Lubricants" é reali-
zado por uma equipa internacional de jovens 
investigadores na Universidade Técnica de 
Aachen (RWTH Aachen) na Alemanha. O pré-
mio FUCHS Innovation Award permitiu à equi-
pa de investigação estabelecer uma parceria 
com o UnternehmerTUM, o centro líder de 
empreendedorismo da Europa com mais de 
50 startups tecnológicas por ano.

Epiroc Iberia inaugura novo Centro  
de Serviço em Aljustrel
Epiroc Portugal

Tel.: +351 210 400 300

info.portugal@epiroc.com · www.epiroc.com

A Epiroc Iberia celebrou a abertura do seu 
Centro de Serviço em Aljustrel no dia 2 de 
março de 2023. No evento estiveram presen-
tes clientes, parceiros, representantes da Câ-
mara Municipal de Aljustrel e o Presidente da 
Divisão Parts & Services da Epiroc.

Estrategicamente situado no coração da 
faixa piritosa da Península Ibéria, este centro 
está equipado com todos os equipamentos 
para prestar serviço de excelência aos clien-
tes. Instalado num terreno com 10 000 me-
tros2, o Centro de Serviço está apto a prestar 
serviço a todos os equipamentos da gama 
Epiroc, incluindo também uma sala de forma-
ção, armazém e escritórios, bem como uma 
equipa de técnicos, especialistas e supor-
te dedicados a responder aos pedidos dos 
clientes. O Centro de Serviço de Aljustrel é 
uma adição à rede global de serviço Epiroc e 
disponibiliza uma resposta rápida e fiável aos 
clientes mineiros de Portugal e Espanha.

Na inauguração do centro, Luis Araneda, 
Presidente da Divisão Parts & Services da Epi-
roc, juntamente com Sebastian Bengoechea 
e Jaime Huidobro, foi chamado a cortar a fita 
num momento simbólico assinalado também 
por um brinde entre todos os presentes. Os 
participantes tiveram ainda a oportunidade 
de visitar os escritórios e oficina do Centro de 
Serviço, que asseguram a qualidade do ser-
viço de assistência técnica prestado. O even-
to terminou com um almoço volante onde 
clientes e a equipa Epiroc puderam discutir, 

de uma forma descontraída, os diversos de-
safios e as tendências do mercado.

F.Fonseca regressa à EMAF na edição 
de 2023
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

Passaram vários anos desde a última pre-
sença da F.Fonseca no maior evento portu-
guês do setor industrial, a feira EMAF, pelo 
que o seu regresso está pautado de bastante 
expectativa!

A oportunidade inigualável de estar junto 
dos clientes e alargar a sua rede de contac-
tos, de ampliar a visibilidade das suas áreas 
de atuação e apresentar as novidades mais 
recentes são alguns dos objetivos a que a 
empresa se propõe, combinados com a von-
tade de acompanhar e definir as tendências 
do mercado, de forma a manter o alto nível 
de serviços que presta e gerar cada vez mais 
valor na interação com os clientes.

A tudo isto, juntamos uma presença que 
está a ser trabalhada ao pormenor, quer ao 
nível de imagem, quer ao nível de soluções 
apresentadas, através de uma equipa multi-
disciplinar e altamente motivada para o rece-
ber e ajudar. Solicite o seu convite gratuito com 
a hashtag #ffonseca no site emaf.exponor.pt.

A F.Fonseca aguarda a sua visita no pavi-
lhão 5, Stand B10! 

ADENE publica Guia de Boas 
Práticas	para	a	Eficiência	Energética	
em Sistemas de Refrigeração na 
Indústria
ADENE – Agência para a Energia

Tel.: +351 214 722 800 · Fax: +351 214 722 898

geral@adene.pt · www.adene.pt

O peso dos consumos energéticos dos siste-
mas de refrigeração é significativo em muitos 

subsetores industriais, registando valores 
acima dos 10% e em alguns casos mais de 
60%. Considerando-se que o potencial de 
economia de energia tipicamente associado 
aos sistemas frigoríficos industriais pode atin-
gir cerca de 20% – cerca de 313 GWh/ano e 
147 200 toneladas equivalentes de CO2 – é, 
por si só, um forte incentivo para promover 
a racionalização desses consumos e poten-
ciar uma maior eficiência energética. Além de 
ser um importante contributo no combate às 
alterações climáticas, terá certamente, im-
pacto nos ganhos de competitividade, funda-
mentais na indústria portuguesa.

É neste contexto que a ADENE – Agên-
cia para Energia lança a publicação “Eficiên-
cia Energética em Sistemas de Refrigeração 
na Indústria – Guia de Boas Práticas” em 
formato digital disponível em www.sgcie.
pt/files/Guia-EE-Refrig-Industria/guia-ee-
-refrig-industria_85-1.html -, a qual reúne um 
conjunto de orientações sobre a utilização 
mais eficiente da energia destes sistemas, 
e possibilitem uma redução de emissões 
de gases poluentes que contribuem para o 
efeito de estufa. Este guia pretende ser um 
suporte para melhorar a compreensão dos 
equipamentos de refrigeração industriais 
e de como é que as economias de energia 
podem ser alcançadas. As boas práticas 
apresentadas, assim com a indicação das 
tecnologias disponíveis nesta área, também 
conotadas com o frio industrial, são ferra-
mentas de otimização dirigidas a técnicos 
que recentemente abraçaram nesta área, 
sejam engenheiros, operadores de manu-
tenção, gestores de energia, consultores ou 
auditores energéticos. Uma literatura para 
consultar e reler com sugestões para tornar 
a indústria mais competitiva e com menores 
impactos ambientais. 

DI-SORIC: tecnologias 
de manipulação e montagem
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

Os processos de montagem extrema-
mente complexos são divididos em múlti-
plas e simples tarefas. Habitualmente, em 
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sistemas semiautomáticos ou totalmente 
automatizados, são aplicados sistemas de 
transporte ou mesas de indexação rotati-
vas. Os sensores do fabricante Di-soric são 
excelentes na verificação da presença e da 
posição, assim como na identificação e no 
rastreamento dos componentes, assegu-
rando que o produto final responde ao nível 
de qualidade exigido.

É utilizado o termo "handling”, “mani-
pulação" em português, para se referir ao 
fornecimento de todos os componentes 
necessários a um processo de montagem 
e às suas tarefas individuais. O correto for-
necimento dos componentes começa na 
deteção da presença do objeto, incluindo a 
verificação da sua posição, alinhamento e 
tamanho,  assim como no controlo do fluxo 
de materiais por meio de códigos de barras. 
Os componentes pré-montados, sujeitos um 
processamento adicional, têm que ser cui-
dadosamente removidos e registados.  Isto 
significa que estes componentes são classi-
ficados em recipientes especiais, embalados 
ou armazenados.

Para este tipo de aplicações, o fabri-
cante Di-soric tem uma ampla varieda-
de de soluções, como sistemas de visão, 
leitores portáteis de códigos de barras e 

barreiras de luz. Estas soluções permitem 
verificações de presença precisas, remo-
ção de objetos e identificação de produtos. 
Para mais informações consulte a equipa 
comercial da Alpha Engenharia ou visite o 
website em http://www.alphaengenharia.
pt/PR51.  

Panos de limpeza da Mewa facilitam 
tarefas diárias e protegem  
o ambiente
Mewa

Tel.: +351 220 404 598

www.mewa.pt

Ainda há muitas oficinas e fábricas a utilizar 
produtos descartáveis. Esta solução não é 
sustentável nem económica. A Mewa oferece 

uma alternativa amiga do ambiente: dispo-
nibiliza panos de limpeza em Textilsharing, 
a partilha de têxteis. Os robustos panos de 
limpeza ultra-absorventes podem ser lava-
dos e reutilizados até 50 vezes. Textilsharing 
significa ter panos limpos à mão sempre que 
necessário. Não é preciso comprá-los. Este 
workflow completo de um sistema de ciclo 
fechado, como o dos panos de limpeza da 
Mewa, apresenta um melhor equilíbrio eco-
lógico do que as soluções descartáveis como 
toalhitas ou papel. Em comparação com a uti-
lização de papel, a limpeza com um pano da 
Mewa faz-se em menos 35% do tempo. 

Para tornar os panos da Mewa ainda me-
lhores quanto à qualidade e à sustentabili-
dade, a equipa técnica da empresa examina 
regularmente todos os passos na produção e 
na lavagem dos panos de limpeza. Cada pano 
é feito a partir de 50% de fios reciclados. As 
bobinas de fio na tecelagem interna são tam-
bém reutilizadas. Desta forma, poupam-se 
cerca de 21 toneladas de tubos de cartão por 
ano. A Mewa aproveita ainda o cotão produ-
zido na tecelagem dos panos. Anualmente, 
são recolhidas cerca de 72 toneladas de co-
tão – uma quantidade notável que é reutiliza-
da como material de isolamento, na indústria 
automóvel por exemplo. M
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As células vivas são as fábricas mais 
pequenas do mundo. Os cloroplastos 
das algas realizam a fotossíntese 
para converter a luz solar, o dióxido 
de carbono e a água em oxigénio 
e fontes de energia química, ou em 
valiosa matéria orgânica.

• Módulo 4: colheita: recolha das algas com uma centrifu-
gadora;

• Módulo 5: transformação enzimática: extração e proces-
samento posterior dos componentes celulares.

Arquitetura de controlo: cada módulo é controlado por meio 
de um controlador CPX-E da Festo. Isto significa que os 5 
passos do processo podem ser colocados em funcionamen-
to tanto combinados como em separado e podem ser facil-
mente substituídos em caso de mudanças na produção. No 
painel de controlo correspondente, os especialistas podem 
supervisionar e modificar os parâmetros individuais nos pas-
sos do processo. O intercâmbio de dados entre os módulos é 
efetuado através de OPC UA e permite um controlo eficaz de 
toda a BionicCellFactory.

PORTEFÓLIO DE TRANSFORMAÇÃO BIOLÓGICA
Em conjunto com os seus clientes, a Festo desenvolve solu-
ções inteligentes de quadros de comando para biorreatores 
e continua a aumentar o seu portefólio. O especialista em 
automação garante um controlo estável e preciso dos pro-
cessos com a máxima produtividade. Isto inclui estratégias 
otimizadas de fumigação e alimentação, algoritmos de con-
trolo, sensores brandos para a determinação de biomassa 
em tempo real e conceitos de sistemas para processos de 
produção de base biológica.

Além disso, a Festo apoiará os operários das fábricas 
com diagnósticos, manutenção e controlo remotos através 
da cloud. A robustez dos processos de criação de valor e a 
facilidade de manuseamento dos módulos do sistema serão 
importantes se, no futuro, forem construídas e exploradas em 
todo o mundo um grande número de unidades de produção 
modulares para a extração de matérias-primas e a fixação de 
carbono.

No entanto, a equipa técnica altamente qualificada e os 
biotecnólogos não estão disponíveis em todos os lugares. 
Com esta finalidade, a Festo Didactic já está a analisar as 
novas necessidades de conhecimento para definir vínculos 
interdisciplinares e estabelecer aprendizagens inovadoras, 
programas de licenciatura e qualificações adicionais nos 
campos da biomecatrónica, da biointeligência e da susten-
tabilidade. M

Festo – Automação, Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 226 156 150 · Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com · www.festo.pt
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PRODUTOS E TECNOLOGIAS

Para ajudar a reduzir o tempo de instalação, 
a igus estabeleceu como prioridade a rápida 
colocação em funcionamento dos sistemas de 
controlo. Os utilizadores só precisam de ligar 
a fonte de alimentação, os sinais de comando 
e o motor ao controlador. A corrente do motor 
e a velocidade de saída podem ser ajustadas 
através de 8 microinterruptores no controlador, 
semelhante a um temporizador. Sem software e 
sem ferramentas. São possíveis velocidades do 
motor predefinidas entre 1 e 500 rpm, depen-
dendo da versão do controlador. 

Os novos controladores estão disponíveis 
em 3 tamanhos e prontos a enviar no prazo de 
24 horas. A versão D7 é adequada para moto-
res de passo com corrente contínua até 2,2A 
(NEMA 11/17), a D8 para motores de corrente 
contínua até 4A (NEMA 23/24) e a D9 para mo-
tores de corrente contínua até 7A (NEMA 34). 
Para todos os modelos existem sub-variantes, 
que aumentam a flexibilidade de movimentos. 
O D7-1, por exemplo, é adequado para o modo 
operacional JOG com velocidades lentas en-
tre 1 e 50 rpm e o D7-2 substitui o modo JOG 
por um modo de funcionamento LOOP, que 
num sistema de limpeza, assegura que um 
bocal se move continuamente da esquerda 
para a direita e da direita para a esquerda.

Epiroc apresenta camião mineiro com 
aço livre de combustíveis fósseis da 
SSAB 
Epiroc Portugal

Tel.: +351 210 400 300

info.portugal@epiroc.com · www.epiroc.com

Em parceria com a fabricante de aço SSAB, a 
Epiroc construiu o protótipo de um camião mi-
neiro subterrâneo com uma caixa basculante 
feita de aço livre de combustíveis fósseis, um 
Minetruck MT42 elétrico a bateria. O resultado 
é uma redução de 10 toneladas nas emissões 
de CO2 por cada caixa basculante fabricada, o 
equivalente à retirada de circulação de 5 car-
ros a gasolina durante um ano inteiro. Esta par-
ceria ajuda a empresa a criar um futuro mais 
sustentável, a fornecer as máquinas mais eco-
lógicas do mundo e a apoiar os seus clientes. 

O Minetruck MT42 a bateria é um avanço 
para a inovação sustentável da Epiroc. É um 
passo significativo na ambição da empresa de 
produzir equipamentos de exploração minei-
ra de ponta e ambientalmente inteligentes. É 
livre de emissões em operação, gerando um 
forte impacto positivo no clima, bem como no 

ambiente de trabalho dos operadores e na pro-
dutividade.  A SSAB tem como objetivo ser uma 
fornecedora de aço livre de combustíveis fós-
seis para o mercado em escala comercial até 
2026, tendo entregue o primeiro fio de aço feito 
de ferro com redução de hidrogénio em 2021. 
A SSAB trabalha com o produtor de minério de 
ferro LKAB e a empresa de energia Vattenfall 
na Suécia, como parte da iniciativa HYBRIT, 
para desenvolver uma cadeia de valor para a 
produção de ferro e aço livres de combustíveis 
fósseis, substituindo o carvão tradicionalmente 
necessário para a produção por eletricidade e 
hidrogénio livres de combustíveis fósseis. Este 
processo elimina praticamente todas as emis-
sões de CO2 na produção de aço. 

EOS4 ATEX: barreiras de segurança 
para zonas ATEX da ReeR
Bresimar Automação, S.A. 

Tel.: +351 234 303 320 

bresimar@bresimar.pt · www.bresimar.pt

As barreiras EOS4 ATEX da ReeR são ideais 
para a proteção de acessos em ambientes 
com atmosfera potencialmente explosiva. 
Uma barreira de segurança protege contra o 
acesso não autorizado de operadores à área 
protegida das máquinas e consiste em, pelo 
menos, 2 componentes: um transmissor e 
um recetor. O emissor emite sinais recebidos 
pelo recetor. Se este sinal for interrompido, 
o sistema desliga-se, evitando uma situação 
perigosa. 

A altura mínima protegida é de 160 mm e 
a altura máxima é de 2260 mm. Estas barrei-
ras especiais têm um formato cilíndrico e são 
integradas com um sistema anticondensação.

WACHENDORFF: encoder programável 
do mundo via NFC
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

Na nova série de encoders incrementais 
WDGN, do fabricante Wachendorff Automa-
tion, pode-se configurar via NFC o número 

de impulsos por volta (desde de 1 até 16 384). 
Dependendo da versão, Basic ou Advance, 
outros parâmetros podem ser definidos. Para 
isso, basta instalar a aplicação Wachendorff 
WDGN num smartphone, definir os parâme-
tros desejados e configurar o encoder sem 
contacto ou tensão, mesmo através da em-
balagem. Uma vez criadas as configurações 
de um encoder, elas podem ser guardadas e, 
a qualquer momento, transferidas para outro 
encoder, permitindo adaptar o codificador de 
forma rápida e intuitiva à sua aplicação. De-
pois de inserir o PIN, pode ler a configuração 
de um encoder a qualquer momento, guardá-
-la, compartilhá-la e transferi-la para outros 
encoders. Por segurança, tal como na sua ope-
radora de telemóvel, utiliza-se o PIN e o PUK. 
Para mais informações consulte a equipa co-
mercial da Alpha Engenharia ou visite o web-
site em http://www.alphaengenharia.pt/PR58.

Adesão sem limites com a nova 
inovação tecnológica de LOCTITE  
Contimetra, Lda.

Tel.: +351 214 203 900

contimetra@contimetra.com ∙ www.contimetra.com

Poderíamos alguma vez imaginar que com 3 
gramas de adesivo e apenas 1 hora de cura 
uniríamos 2 vagões de comboio, suportan-
do um peso de mais de 200 toneladas? Já é 
possível, graças à nova inovação tecnológica 
apresentada por LOCTITE, a marca mundial 
líder em adesivos e vedantes. 

Trata-se de uma nova gama de adesivos 
universais estruturais, criados com uma tec-
nologia totalmente inovadora, que permite 
realizar reparações rápidas e duradouras, 
bem como unir diferentes substratos em 
todo o tipo de condições. Os novos adesivos 
oferecem grandes soluções para desafios 
diferentes e um maior rendimento e versatili-
dade, assegurando um funcionamento ótimo 
e seguro para os utilizadores. Entre eles, en-
contramos o LOCTITE HY 4090, que tem uma 
excelente resistência em condições extremas 
de temperatura e humidade. Por outro lado, o 
LOCTITE HY 4080 é um adesivo de alta tena-
cidade, além de ser inodoro e não inflamável.  

Com um tempo de fixação de 5 minutos, 
o LOCTITE HY 4060 GY é capaz de unir uma 
grande variedade de substratos e pode ser 
mecanizado depois de curar. Quanto ao LOC-
TITE HY 4070, a sua fixação é ultrarrápida e é 
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um adesivo com uma capacidade de preen-
chimento excelente.

Os novos adesivos de LOCTITE oferecem 
uma grande variedade de soluções para pro-
cessos de design e montagem diferentes. A 
nova tecnologia, que permite unir diferentes 
substratos com resultados incríveis, além de 
reduzir custos, também economiza tempo nos 
processos de forma segura para o utilizador. 

Sensores Indutivos ICF (Full Metal)
Carlo Gavazzi Unipessoal Lda

Tel.: +351 213 617 060 – FAX: +351 213 621 373

carlogavazzi@carlogavazzi.pt  

www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

 /company/carlogavazzipt/

A Carlo Gavazzi Automation lançou a nova 
família de sensores indutivos ICF. Totalmen-
te metálicos e com comunicação IO-Link in-
tegrada, são uma solução robusta dedicada 
para aplicações indoor e outdoor, garantindo 
uma deteção precisa e fiável. 

Os sensores ICF são resistentes a condi-
ções operacionais extremas, como exposição 
a grandes variações de temperatura, pressão, 
e ciclos de lavagem a alta temperatura. O invó-
lucro em aço inoxidável de peça única permite 
que a face frontal dos sensores resista até 260 
bar de pressão para M12, 200 bar para M18 e 
100 bar para M30, o que os torna particularmen-
te adequados em aplicações onde a elevada 
resistência mecânica ao impacto e/ou a resis-
tência a processos de limpeza agressivos com 
agentes químicos são requisitos obrigatórios.

As principais características da gama ICF 
são: elevada resistência a pressão, contruído 
em aço inoxidável de peça única permite que 
a face frontal dos sensores resista até 260 bar 
de pressão para M12, 200 bar para M18 e 100 
bar para M30; performance mecânica eleva-
da: resistência à vibração de 25G, 100G de 
resistência ao impacto único e 40G de re-
sistência ao impacto contínuo; resistência ao 
impacto mecânico IK10 (EN 50102), 1J resis-
tência ao impacto (EN 60068-2-75); aprova-
ção cULus e ECOLAB, comunicação IO-Link 
V1.1; certificação IP68 e IP69K que permite 
lavagem a alta pressão e alta temperatura; 
gama de temperatura de funcionamento ele-
vada de -40 a +85 °C, com resistência de curta 
duração (15') a 100 °C para processos de lim-
peza; corpo em aço inox roscado M12, M18 e 
M30, com 2mts cabo PUR ou com ficha M12, 

encastrável ou não encastrável. Com estes 
novos equipamentos a Carlo Gavazzi reforça 
a sua posição de referência como fornecedor 
de equipamentos e soluções inovadoras.

F.Fonseca apresenta calibrador 
multifunção de processo de 
documentação ADT227 da 
Additel 
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

O ADT227 é um calibrador multifuncional 
de processo de documentação da Additel 
que leva a portabilidade, a funcionalidade 
e a precisão a um novo nível e completa a 
oferta com um ecrã tátil a cores muito fácil 
de usar, sendo o mais pequeno e mais leve 
calibrador de processo no mercado. Esta sé-
rie inclui um calibrador de pressão de docu-
mentação (ADT227) e um calibrador de pro-
cesso de documentação com comunicação 
HART (ADT227-HART). Como opção, cada 
calibrador pode vir com certificação ATEX 
(ADT227Ex), permitindo a execução de cali-
brações nos ambientes mais exigentes.

Todos os modelos garantem IP67 com 
quedas de teste de 1m de altura, vibrações 
de 4G, exposição a xénon e testes de queda 
de bola de aço de 130g no ecrã. Esta série 
vem melhorar os níveis de precisão de lei-
turas, incluindo precisão elétrica de 0,005% 
RD + 0,005% FS, precisão estática de pressão 
diferencial de 0,002% FS e melhorias gerais 
nas precisões de medição de temperatura. 
As melhorias incluem as especificações de 
compensação da junção fria em termopares 
e tempo de estabilização. 

Estes calibradores foram desenvolvidos 
com um poderoso sistema operativo integra-
do que resolve problemas comuns noutros 
equipamentos como resposta lenta, teclado 
de utilização complicada, alto consumo de 
energia e processamento lento geral. Estas 
versões podem ser usadas em ambientes 
potencialmente explosivos, como platafor-
mas de petróleo e gás, refinarias, fábricas 
químicas e petroquímicas, entre outros.

Podem ser criadas até 10 000 tarefas do-
cumentadas para o ADT227 e até 1000 tarefas 
documentadas para o ADT227-Ex.Para ajudar 
na poupança de tempo do técnico, a Additel 

adicionou aplicações como conversor de 
pressão e temperatura, calculador térmico, 
guia de diagramas de ligações, centro de 
diagnóstico que inclui mensagens de alarmes 
inteligentes, relatórios de erro em tempo real 
e um autoteste abrangente para ajudar na ob-
tenção do maior rendimento possível do seu 
investimento nas ferramentas de calibração 
da Additel. Os registos podem facilmente ser 
exportados via software. A versão não-Ex está 
equipada com a função true RMS efetiva de 
várias formas de onda sem necessidade de 
considerar parâmetros de distorção, de for-
ma e outros erros causados por várias formas 
de onda. O utilizador pode conectar-se com 
os seus equipamentos móveis ao ADT227 via 
Bluetooth e Wi-Fi a uma distância de até 20m. 
A porta USB-C permite a ligação por cabo 
assim como o carregamento da bateria li-ion 
removível, cuja carga permite a utilização até 
35 horas.

BERNSTEIN: sistema de segurança 
SMART
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

O sistema de segurança SMART, do fabricante 
Bernstein, com uma gama ampla de compo-
nentes, permite entregar a melhor solução 
para a proteção de uma máquina ou de uma 
instalação. Por exemplo, se uma máquina ou 
um sistema estiver equipado com os sensores 
de segurança sem contacto SRF e/ou com 
os interruptores de paragem de emergência 
SEU, do fabricante Bernstein, o sistema de se-
gurança de conexão em série reduz o esfor-
ço de conexão e os seus custos. No entanto, 
especialmente em sistemas mais antigos, em 
que existe a necessidade de integrar tam-
bém dispositivos mecânicos de paragem de 
emergência, o adaptador T da Bernstein é a 
solução. Isto significa que não só os compo-
nentes eletrónicos, mas também qualquer 
componente de segurança mecânico, pode 
ser facilmente compatível com a Indústria 4.0.

Durante a fase de desenvolvimento, o fa-
bricante BERNSTEIN prestou especial aten-
ção ao sistema patenteado DCD, que forne-
ce dados diagnóstico de cada equipamento 
conectado e que permite prevenir e reduzir 
o tempo de paragem da sua máquina. Jun-
tamente com o controlador de segurança 
programável SCR DI, a BERNSTEIN fornece 
a base de um sistema completo e inteligente 
para proteção de máquinas e sistemas: O Sis-
tema de Segurança SMART. Para mais infor-
mações consulte a equipa comercial da Al-
pha Engenharia ou visite o website em http://
www.alphaengenharia.pt/PR68. M


